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MB4020

NASTROJOVY MATERIAL PKNB
PRO SLINUTE SLITINY A LITINY

Zvyseni obsahu ¢astic PKNB a pevnosti pojiva pFinasi moznost pouziti k obrabéni riznych slinutych slitin

VYSOKA PEVNOST BRITU APLIKACNIi ROZSAH

B MB4020
MB835

Specialni nové vyvinuté pojivo a nova metoda slinovani
aktivovanych ¢astic zlepSuje vazbu ¢astic PKNB, coz

prinasi vyssi pevnost bFitu.

Desticka MB4020 se vyznacuje vysokou pevnosti britu,
ktery ma ostrejSi hranu a je idealni pro prevenci tvorby
otfepd.
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VYNIKAJiCi ODOLNOST PROTI TVORBE NARUSTKU
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Vysoky obsah chemicky stabilniho PKNB omezuje Tvrdost obrobku (HRB)
navarovani obrabéného materialu na bfit a prispiva ke
stabilizaci rozmérové presnosti dokoncovanych soucasti.

NOVA DESTICKA S PKNB PO CELE PLOSE CELA K DISPOZICI 4 TYPY SRAZENIi BRITU

Desticky s PKNB po celé ploSe Cela a desticky z monolit- RGzné typy pripravy britd pro véechny aplikace.
niho PKNB lze pouZivat pro vétsi hloubky rezu a srazeni

hran, pro které se konvencni desticky s PKNB na mosaz-

né Spicce nehodi.
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Viz Fezné podminky na strané 5, kde je
maximalni doporucend hloubka Fezu.
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GEOMETRIE

PRIPRAVA BRITU

VHODNOST PRO PRERUSOVANY REZ
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MB4020

REZNY VYKON DESTICKY MB4020

Plynulé obrabéni vysokopevnostni slinuté slitiny

Desticka

Drsnost povrchu Ra (!m)

Konkurent A

MB4020
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Poclet obrobkd

Plynulé obrabéni kalené slinuté slitiny

Plynulé obrabéni vysokopevnostni slinuté slitiny

MB4020

Konkurent A

Konkurent B

Pocet obrobkd

Prerusované obrabéni kalené slinuté slitiny

NP-CNGA120408TS2

Drsnost povrchu Ra (!m)
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Konkurence
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NEGATIVNIi DESTICKY
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NP-CNGA120404SF2 * 2 12.7 4.76 0.4 5.16 NEW PETIT CUT
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NEGATIVNi DESTICKY

*

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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OZITIVNI DESTICKY
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OZITIVNI DESTICKY

NEW PETIT CUT

. NEW PETIT CUT

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Rezné podminky pro plné celo

Ve (m/min)

Obrobek Zpﬁsob BT a0 =Y s H LT f (mm/ot) ap[mm] Rezna kapalina

100 150 200 250 300
Vseobecné slinuté Soustruzenf Suché, mokré

slitiny —0.2 —0.3(—2.0) ,
Vysokopevnostni " . .
slinuté slitiny Soustruzeni —0.2 —0.3(—2.0) Suché, mokré
Kalené slinuté slitiny Soustruzeni —0.2 —0.3(—2.0) Suché, mokré
Ve (m/min) .

Obrobek Zpﬁsob obra'bénl' ..................................................................................... f[mm/ot] ap {mm] Rezné kapa“na

250 500 750 1000 1250
Soustruzeni —0.4 —0.5(—2.0) Suché, mokré
LItING  cevreeemrremre e L b e e e

Frézovani —| —0.15 —0.5(—2.0) Suché

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



PRIKLADY POUZITI

MB4020

Cementovana a kalena slitina.

Obrobek PreruSované celni obrabéni.

Sougas t ............................................... 50 ugasnvamab,[mhove n t| l u .............................
ﬁeznarychlost[m/mm]ug ..................................................................
posuv[mm/ot]005 ..................................................................
Hloubkafezu[mm]gw ..................................................................

Konvenc¢ni desticka PKNB dosahla konce

Zivotnosti po obrobeni 50 dild vzhledem
Vysledky k tvorbé otrepd. Desticka MB4020 doséahla

delSi Zivotnosti nastroje obrobenim az

170 dild.

Cementovana a kalena slitina.
Prerusované obrabéni priruby a cel.

Konven¢ni nastrojovy material vykazoval
nestabilni Zivotnost nastroje po obrobenf

Vysledky 20 - 50 dild. Desti¢ka MB4020 umoznila diky
delSi Zivotnosti nastroje stabilni obrabéni vice
nez 120 dild.

Desticka MB4020 umoznila dosahnout
kvalitniho kone¢ného povrchu po obrobeni
1400 dild ve srovnani s pouze 1100 dily u
konvencniho nastrojového materialu.

l: Nastroj Mitsubishi Materials l: Konvenéni nastroj
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PRIKLADY POUZITI

Ve srovnani s konvenénimi vyrobky dosahla
Vysledky desticka MB4020 1,6krat delsi Zivotnosti
nastroje na bfit.

Rezna draha (m/bfit)

Obrobek Vnitfni soustruzeni (FCD450)

Sougastgriaklozlska ................................................... -
Reanaryehlostm/min) 280 7

Posuv (mm/ot) 0.12

HlOUbkaFezu[mm]D2 ...................................................................
ﬁeznakapa[maMokreobrabém ................................................

Odolnost proti tfeni umoZznila dosadhnout ve
Vysledky srovnani s konvencnimi vyrobky 3nasobné Pocet ks/bFit
Zivotnosti nastroje.

200 300

Desticka MB4020 umoznila vysoce ucinné
Vysledky obrabéni a dosahla 1,5ndsobné Zivotnosti
nastroje ve srovnani s konvencnimi vyrobky.

Pocet ks/brit

l: Nastroj Mitsubishi Materials l: Konvenéni nastroj
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EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMIiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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